Acabamentos Superficie

Apresentacao de apoio para docentes di
Arquitetura / Engenharia Civil

Capitulo 08

Acabamentos Superficiais do
aco inoxidavel
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1 - Acabamentos dos acos inoxidaveéis

Acabamentos de fabrica

Acabamentos mecanicamente polidos e escovados
Acabamentos gravados

Acabamentos em relevo

Acabamentos eletrgolidos

Acabamentos coloridos

Acabamentos coloridosletroliticamente

Acabamento®letroliticamentecoloridos e
estampados

Revestimentos organicos
Acabamentos especificos para decorag

Muitos
acabamentos
estao
disponiveis



Acabamentos laminados a frio, efabrica 3

EN 10088 acabamentos laminados a frio da tabela 6 da norma, com referencia orientativa aos valRi§pins

Etapas do Processo de Notas Tipico (Ra)

Simbolo Acabamento >m
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. . E o acabamento mais comum dos laminados a frio. Acabame
Laminado a frio, tratado . ~ . .
. . liso, nédo reflexivo, bom controle de nivelamento. A espessura
2B termicamente, decapadakin .~ - . S : 0.1.0.5
limitada pela capacidade de laminag&o de acabamento final ¢
pass : .
cada fabricantegkinpasg.
Laminado a frio, tratado Rugoso com a carepa do tratamento térmico, indicado para p _
2C termicamente sem a serem usinadas alecaperadagm processos posteriores ou
descaperacdo empregadas em aplicacbes com requisitos de resisténcia ao
Laminado a frio, tratado Caracteristico de chapa grossa. A rugosidade néo € tdo boa
2D : o o 0.41.0
termicamente decapado guanto no 2B, mas adequada para a maioria das aplicacoes.
Laminado a frio, tratado . . .
. Rugoso e sem brilho, normalmente aplicado em agos cuja ca
2E termicamente, descaperado | . ~ -
: é altamente resistente a solugbes decapantes.
mecanicamente
I dziGAf ATl cen2 RS f | YTenfderBollifg" et
2H Laminado a frio e endurecidcacosausteniticoamelhora sua resisténcia mecanica. Rugosidade -
semelhante a 2B.
Acabamento "espelhado" altamente reflexivo, muito liso.
oR Laminado a frio, recozido  Frequentementdornecido com revestimento pléstico protetor. 050.1
brilhante Itens manufaturados geralmente colocados em servigo sem ' '
processo de acabamento posterior.
e & s, et 'Dlsponlvel apenas em a(;m.artensmcos(por exemplo, 420). A
2Q descarepacapode ser mediante atmosfera protetora no -
temperado, sem carepa : : P
recozimento ou posterior ao tratamento térmico.

Mais sobre Rahttp://euro -inox.org/pdf/map/RoughnessMeasurement_EN.p

Estes sao os tipos
mais comuns



http://euro-inox.org/pdf/map/RoughnessMeasurement_EN.pdf

Acabamentos mails comuns

2B E produzido como acabamento2D, porém na parte
final do processose aplica uma suave laminacao
utilizando cilindros altamente polidos, o que da a
superficielisaum brilho cinzasuavee reflexiva Esteé
0 acabamentosuperficialmais utilizado atualmentee
forma a baseparaa maioriados acabamentogolidos
e escovados
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2D E obtido por laminacéoa frio, tratamento térmico e
decapagemA aparénciade superficiefoscade baixa
reflexividadeé adequadapara aplicac6esndustriaise
de engenhariamas,na arquitetura, so é recomendavel
paraaplicacfesdoestéticas

2R Mediante um recozimento em atmosfera livre de
oxigénio, seguido de uma laminacao a frio com
cilindrospolidos,se consegueeste acabamentade alta
reflexividade,com imagensnitidas Essasuperficie
ultra lisa tem menos probabilidade de abrigar
contaminantesdo ar ou umidade do que qualquer
outro acabamentade fabricae é facilde limpat.




Acabamentos Especiafs

Acabamentos especiais da Tabela 6 da norma EN 1D088m valores dRatipicos

Etapas do Processo de

Simbolo Acabamento

Notas Tipico (Rapm

1G or 26 Esmerilhado t 2RS _é_l S_ NB TS NJ\ NJ | _2_ a | OéxtabrivaSApiesedta y § i
textura unidirecional, sem muita reflexividade.

t 2RS a4S NBFTSNANI | 2a | Oéxtabrivas Mands &igogag
dz§ 2 | OFLotYSyi2 aDé¢ O2Y GSEGdNI d
t 2RS 4SS NBFTSNANI | 2a | OéxtabrivasS ¥ d @ais lisp g
1K or 2K Polido acetinado dos acabamentos especiais nao reflexivos, com uma resisténcia a corrosao <0.5
adequada para a maior parte das aplicacdes exteriores.

t 2RS a4S NBFTSNANI | 2a | OéxtabrivaS Waitedial poldg
mecanicamente para ter reflexividade. Pode ser acabamento espelhado.

Acabamentos Superficie

1Jor 2J Escovado ou polido fosco 0.21.0

1P or 2P Polido brilhante <0.1

Laminado a frio, tratado
termicamente, processado em
laminacéo skin pass com
cilindros rugosos.

2F Superficiauniforme ndoreflexiva podeter comobaseosacabamento2Bou 2R. -

t 2RS a4S NBFSNANI I 23 | Odxtabrivas yniildico laga)
1M or2M  Gravados em relevo do material gravado / marcado / tgxturizado.hEngIoba tanto placas (acabame -
G mekfabricad O2Y2 GSEGdzZNAIT | R2exfabfidgy 2a o OF 61 Y S

2W Corrugado Perfis laminados (trapezoidal ou sinusoidal, por exemplo) -

. Aplicado aos produtos planos (acabamentos 2R, 2P ou 2K) ou gravados /

2L Colorido -
texturados (2M) em uma ampla gama de cores
t 2RS a4S NBFSNANI I 23 | OdxtabrivaSNoin@lmenté g

1S or 2S Recobrimento superficial revestido apenas em um lado com um revestimento metélico como estanho
aluminio ou titanio.

_ Existe uma grande
* 1 acabamentos para produtos laminados a quente, variedade de

2 acabamentos para laminados a frio acabamentos especiais




IClc

Acabamentos gravados em relévd

Esses poucos exemplos ilustram o uso de chapas gravadas em relevo em apenas
classificadas como 2M. Uma grande variedade de padrbes pode ser disponibiliza
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Acabamentos Coloridés’

Esta € apenas uma selecdo das diferentes cores e efeitos que podem
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ser produzidos na superficie do aco inoxidgael coloracéo eletrolitica c
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Estampados Gravadoy’

A serigrafia, assim como outros processos foto resistentes, foram desenvolvidos para transfe
gualquer estampa para o0 aco inoxidavel, cuja superficie & posteriormente tratada com acido
para revelar o padrdo. O ataque acido € um processo que remove uma pequena quantidade
material da superficie. As superficies que sofreram o ataque t€ém uma aparéncia opaca € um
pouco aspera que contrasta bem com as superficies ndo atacadas, com acabamento polido
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acetinado. A coloracéo eletroquimica pode ser obtida antes ou depois do ataque. g




Acabamentos Estilizadds

Muitos acabamentos especificos e personalizados podem estar disponiveis em empresa
especializadas.
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Eletropolimentc()5

Produz superficies brilhantes
reflectivas, que apresentam:

A Otima resitencia a corroséo para
gualquer tipo de aco inox

A Facilidade de limpeza e
desinfeccéo.

A Mais facilidade na remocéao de
pichacoes
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Entretanto

A Superficies irregulares sdo mais
visiveis

A Assim como os arranhdes e danos
mecanicos




Jateamento com granalBa

A aparéncia pode ser alterada por diferentes materiais de jateamento
ex.. Jateamento com esferas de vidro (acima) ou granalha de vidro (abaixo)
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Por favor, observe:

Existem muitos tipos diferentes de acos inoxidaveis, que oferecem solucdes para um;
série de problemas relacionados a projeto e design, apresentando desde elevada
resisténcia a corrosao, adequada a maioria dos ambientes agressivos até alta
resisténcia mecanica; e de boa trabalhabilidade até facilidade de soldagem. De forme
similar, os acos inoxidaveis oferecem uma ampla gama de acabamentos superficiais,
ajudando os arquitetos a obterem a aparéncia e estética desejadas. Os acabamentos
vao desde uma superficie rugosa a um polimento acetinado, de texturas e cores
diversas até acabamento espelhado altamente polido. Isto permite ao profissional
Imaginar uma ampla gama de opc¢dOes para seu projeto.

Devese tomar cuidado quando forem utilizadas superficies polidas, para

evitar brilho ou calor por reflexividade excessivos. Prédios com a fachada
voltada para o sol ou com areas em formato concavo, devem ter atencao
especial durante a fase de projeto.



Os arguitetos podem utilizar as opcoes de
acabamentos superficials disponiveis para
acos inoxidaveis

No capitulo 10, vocé encontrard exemplos de
obras onde o acabamento superficial fol
essencial para a estetica.



2 ¢ Acabamentos Tridimensionais

Nota: podese consequir caracteristicas tridimensionails
mais acentuadas do que as obtidas por estampagem,
perfuracao, corte, perfilagem, ...

Geralmente sao obtidas em maquinas de controle
numerico, operadas por computadores.



Padrdes em relevo

O
=
(0]
@,
-}
7))
9]
(@)
+—
c
(b)
S
©
@)
)
(@)
<




Formas Irregularégformas fluidas)
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